GLYNWED
pipesystems

NAVOD K MONTAZI A POUZITE

ELEKTROPOHON

Typ/MODEL: MEVER 10-20-35-45-60-100

Pro uzaviraci klapky FK;FE a kulové kohouty VK; VKD
V rozmezi primérd DN 10 - 300

Dodavatel: Glynwed s.r.o.

1. POPIS A POUZITI, UPOZORNENI

Elektrické pohony MEVER jsou ctvrtotackové (0-909 servopohony ur &ené k ovladani kulovych
kohoutt a klapek.
Kazdy pohon byl u vyrobce testovan a el. koncové snimace jsou nastaveny na 90° Proto je neni
tfeba jiZ upravovat.
Teplota okoli pohonu musi byt v rozsahu —10C az 55 <.

A Pohony jsou bezudrzbové a jsou chranény IP65.

CAUTION  Odpojte zdroj el. energie : p Fed otev Fenim krytu, pouzitim nouzového manuélniho ovladani,
odpojenim p Fevodovky.
Elektrické pohony musi byt chran  ény bezpe €nostnim za Fizenim — jisti €éem, dle p FisluSného
vykonu !
Nezapojujte vice pohon G bez fazového odd éleni!

2. ELEKTRICKE ZAPOJENI:

Pfed elektrickym zapojenim je nutné demontovat kryt elektropohonu tj.: sejmout opticky ukazatel,
povolit Srouby krytu, sejmout kryt. Dale povolit prichodku, a proviéct vodi¢ (pouzitelny prmér : 5,5

az 12 mm).

StFidavy proud — AC Stejnosm érny proud — DC

Zapojte zemnici vodi¢ Zapojte svorky 1 a 2

Zapojte nulovy vodic na 1 Propojte 2a 3

Zapojte fazi pro OTEVRENI na 2 Zapojte zemnici vodi¢

Zapojte fazi pro UZAVRENI na 3 Pokud funkce OT./ZAV neni dle poZadavku, je
(fazi 50 Hz stfidavé na 2 a 3) tfeba zameénit vodice 1 a 2

ZaSroubujte prichodku a nasadte kryt, utdhnéte Srouby a nasurite opticky ukazatel.
Externi el. snimace koncovych poloh ( z vyroby jsou nastaveny na 0-909 zapoijte:

Pro pozici norméln é zavieno FC1 : svorka 4 a 8, FC2: svorka 6 a 9

Pro pozici normaln & otevieno FC1 : svorka4 a5, FC2: svorka6a 7

NOUZOVE RUCNI OVLADANI

Pro pfipad vypadku el. energie je mozné pohon ovladat manualné.

Pro manudlni ovladani nejprve otocte koleckem do polohy MAN., tim odpojite pfevodovku.
Pohonem otocite pomaoci stavitelného klice viz. obr.

Pro opétovné zapojeni el. ovladani je nutné otocit zpét koleCkem do polohy AUTO.
POZOR: nepouzivejte velkou silu pfi pfepinani MAN/AUTO, toto kole¢ko neni samotné manualni
ovladani !!



3. KONSTRUKCE:

Pozice Nazev

1 opticky ukazatel polohy

2 kryt ABS

3 Srouby (4 ks)

4 tiStény spoj - deska

5 drzak tisténého spoje

6 deska prevodovky

7 hridel, ozubeni

8 prichodka PG11 (1SO20), IP68
9 téleso — nylon GF6,6

10 prevodovka

11 lozisko

12 vacky koncovych spinaci (4x)
13 motor

Obréazek v fezu

A. ER10-20-35 B. ER45-60-100

Schéma elektrického zapojeni:
.12 V /24 VDC

lI. 24VAC

. 115V /230VAC



Vysveétlivky k el. zapojeni I. — Il

FCO | el. koncovy spina¢ OTEVRENO
FCF | el. koncovy spina¢ ZAVRENO

FC1 | el. koncovy spina¢ externi 1

FC2 | el. koncovy spina¢ externi 2
RM regulator motoru (termistor 12/24/48 V DC)

Obrazek | az Ill schémata zapojeni
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4. SKLADOVANI A DOPRAVA:

CABLAGE ACTIONNEUR
ACTUATOR WARING
ANTRICE VERDRAHTUNG

Elektropohony MEVER musi byt skladovany v uzavifenych prostorach a musi byt chranény proti
povétrnostnim vlivim. V okoli se nesmi vyskytovat média agresivni pro pohon. Pokud je
elektropohon dodavan s armaturou musi byt b&hem dopravy chranén pfed nadmérnymi otfesy a
mechanickym poskozenim.

5. ZKOUSENI

VSechny dodavané elektropohony MEVER jsou u vyrobce odzkouSeny.
Funkce armatur osazenych elektropohonem je garantovana dodavatelem pfi zachovani
predepsanych provoznich podminek sestavy.

6. PODMINKY BEZPE CNEHO PROVOZU

Pro zajiSténi bezpecnosti obsluhy je nutné dodrzovat predpisy bezpecnosti prace vztahujici se na
elektrické zafizeni.

7. LIKVIDACE VYROBKU

Po ukondeni Zivotnosti vyrobku je tfeba provést demontaz a roztfidéni jednotlivych souc€asti na
kovové, pryZzové a umélé hmoty.
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